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винтовьtх станах моделированием параметров очага деформации для
обеспечения качества гильз из непрерывнолитых загото"о*;, .rрaдa.u"ленной
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по специ€LIIьности 05.1б.05 - Обработка металлов давлением

Метод поперечно-винтовой прокатки (ГВП) относится к тем
униксLJIьным процессам обработки метuUIлов давлением, при которъгх
механические свойства заготовок становятся выше и близки к оптим€tльным
после прокатки на станах пвп. В ряде сл)лаев, даже не требуется
дополнительная термообработка прокатанной заготовки в холодном
состоянии. Как отмечается в литературных источниках, причиной такого
эффекта являетсЯ улучшение макро и микроструктуры заготовок после

неравномерная микроструктура метаIIла, а в ряде случаев образование пор и
макросегрегации В центральной части заготовки, что ограничивает их
применение в необработанном состоянии.

В этоМ плане, рассматриваемая диссертация относится к работам,
которые вносят существенный вкJIад в создание
технологических решений для повышения
прошивки заготовок на станах ПВП за счет

прокатки за счет интенсивной
акту€шьно для непрерывнолитых

структуры. Особенно это
у которых наблюдается

проработки
заготовок,

и развитие технических и
эффективности процесса

получения оптима.гlьной
микроструктуры получаемых изделий.

справедливо отмечено, что для выполнения поставленной задачи по
совершеНствованию процессов прошивки заготовок для полrIения заданной
микроструктуры необходимо установить зависимость интенсивности
проработки литой структуры при прошивке от параметров процесса. Как
правило, при нынешнем р€lзвитии вычислителъной техники и программного
обеспечения, данн€ш задача решается путем численного моделиро вания
процесса прошивки на станах Пвп, что требует значительных матери€tльных,
временных затрат, необходимой ква_пификации расчетчика. Однако автор
разработ€tл и представил ан€Lлитический метод расчета уширения мет€lлла при
прошивке на двухв€lлковых станах пвп на основе трехмерного течения
метаJIла, с учетоМ механическиХ свойств заготовок и геометрических
параметров инструмента. Разработанный метод может с успехомиспользоваться для проектирования новых технологических процессов
прошивки на станах пвп, так как учитывает все необходимые параметры
процесса для формирования заданной микроструктуры материапа после
прошивки. Полученные анuUIитические зависимости представляют
несомненную новизну и ценность.

На основе разработанного метода автором
на станах Пвп и

выполнен ан€Lлиз
проведено уточнение

существующих процессов прошивки



СУЩеСТВУЮЩеГО МеТОДа МЭИ по расчету уширения заготовок при прошивке.
,щетагlьное изучение формоизменения заготовок от захвата валками до
выхода из очага деформации позволило установить влияние углов подачи и
рiвмеров заготовки, положения оправки, формы инструмента и
направляющих линеек и Др. факторов на микроструктуру получаемых гипъз.
ЩОСТОВеРНОСТь полученных при моделировании резулътатов подтверждается
эксперимент€lльными данными.

ПРеДЛОженная модель расчета формоизменения заготовок при прошивке
значительно упрощает расчеты без потери точности и позволяет
прогнозировать ожидаемое качество прошитых гильз, что подтверждает
теоретическую и практическую значимостъ работы.

Практическая ценность результатов и предложенных технических и
ТеХНОЛОгических решений, обеспечивающих заданные режимы прошивки
заготовок из углеродистых сталей с увеличенными поперечными
ДефОРМаЦИЯМИ Для проработки литой структуры на основе разработанной
методики расчета поперечных деформаций, изложенной в диссертации,
подтверЖдается их использованием на пАО "Северский трубный завод'' (г.
полевской, Свердловская обл.). Помимо этого, новизна и полезность
ПРеДЛОЖеНИЙ ПО совершенствованию процесса прошивки на двухвЕLлковых
станах подтверждается патентом РФ.

ОСНОВНОе содержание работы достаточно полно отражено в статьях,
опубликованных в ведущем нау{ном журнале <сталь)), рекомендованном
вАК МинобрНауки. Материалы работы докладыв€tлись на регион€UIьных,
ВСеРОССИЙСКИХ И Международных конференциях. Автореферат полностью
отражает основное содержание диссертации.

по матери€шIам автореферата имеются следующие замечаниrI.
1. В автореферате ук€вано, что методика расчета формоизменения

непрерыВнолитых заготовок при их прошивке на двухвЕtпковых станах
базируется на существующей математической модели мэи, хотя совсем
ничего не говорится о разработчиках этой модели, о ее основных
положениrIх, области ее применимости, преимуществах и недостатках, а
также не обосновывается необходимость ее усовершенствованиrI.

2. На стр. 3 автореферата указано, что, по мнению автора, проработка
литой структуры при поперечно-винтовой прокатке при относительно
небольшой вытяжке р)4 объясняется р€ввитой поперечной деформацией.
скорее всего, не следует так зауживать проблему формирования макро и
микроструктуры при пвп, тем более, что В некоторых российских и
иностранных работах показано, что основным фактором, влияющим на
формирование зерна метапла при Пвп, является величина интенсивности
касательных напряжений. При этом наибольш€UI интенсивность касательных
напряжений наблюдается как р€lз при Пвп в двух валках. Очевидно, что для
решениЯ задачИ формирования структуры заготовки при IIвП требуется
анаJIиз напряженно-деформированного состояния, только
деформированного, как в данной работе, или напряженного, как в работах, на
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которые ссылается рецензент.



Отмеченные недостатки не снижают
не влиrIют на главные теоретические
диссертации.

общей положительной оценки и
и практические результаты

.щиссертация Парфенова Владислава Александровича явJuIетсязаконченным наr{но-исследовательским трудом, выполненным авторомсамостоятельно на акту€lлъную тему. В работе приведены наrшые
результаты, позволяющие квалифицировать их как новые наrIнообоснованные технические решения в области обработки металлов
давлением, направленные на совершенствование технологии прошивки
непрерывнолитых заготовок на двухв€tпковых станах. Полуrенные автором
резулътаты достоверны, выводы и заключения обоснованы.

.Щиссертация выполнена на высоком наrIном уровне, текст написанхорошим литературным языком, содержит болъшое количество исходных
данных, примеров, расчетов и иллюстраций. Содержание работы в полном
объеме отражено в опубликованных рuбоrur.

представленн€ш на отзыв работа в полной мере отвечает требован чмм,
предъявляемым вАк к кандидатским диссертациям, а ее автор Парфеноввладислав Александрович заслуживает присуждения уrеной степеникандидата технических наук по специ€tльности 05.1б.05 Обработка
мет€lллов давлением
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